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Spravné informace pro spravna rozhodnuti
Informacni systémy Helios - Vyroba plastu

Regenf pro vyrobni podniky



Vyroba plastu

,DuleZité neni ani tak dobfe vyrabét (to by mél byt standard), ale dobfe vést
logistiku ve sméru k zakaznikovi. TakZe tedy ani ne tak co vyrabite a jak to
vyrabite, ale komu to dodavate a jak to dodavate. Tedy oznaceni baleni,
krabic, palet, jak to chce odbératel. Dodavky ,just in time*, EDI, apod...

(slova uzivatele systému Helios).

Princip vyroby plastu

Zakladnim principem je zpracovani granulatu. Ten
se po nutnych upravach nasype do stroje. Podle
pouzité formy vznika vyrobek. Ve vétsiné pfipadd
(30%) se jedna o sériovou vyrobu.

Existuji dva typy plastikafské vyroby:
— vstfikovani (slozité vyrobky) - zakladem je
forma

Specifika vyroby plastu

Pfiprava smési

Nakoupeny granulat je nutné ¢asto namichat
pro konkrétni vyrobni davku a ususit. Na to

jsou michacky a susicky. Nékteré lepSi stroje
obsahuji integrovanou susicku. Granulat je
obvykle vyrobci nakupovan konkrétné pro danou
spotfebu, no mlze se stat, Ze béhem transportu
granulatu od dodavatele se muze zménit jeho
vihkost (navlhne), proto vyrobci (zpracovatelé
granulatu) obvykle michacky a susicky pouZzivaji.
Barevnosti Ize docilit jednoduchym zpusobem:
barevny granulat je v.daném poméru michan

z jinych barevnych substratd.

Stroje - vesmeés to byvaji lisy

Stroje jsou ruznych typt (napf. vstfikovaci, liso-
vaci, vakuovaci lis ), z hlediska jejich propojeni se
systémy Helios to necini zasadni potiZe. Jednot-
livé stroje mohou mit rdzné parametry napf. silu
vytlacovani, pfitlatnou silu a podobné. | tyto

» EDI komunikace
» pfijem a zpracovani odvolavek

— vytlagovani (rizné profily) - jedna se o jedno-
dussi zpusob vyroby, je zde velky prostor pro re-
cyklaci. ,Produktem® je nekonecny pas néjakého
vyrobku, ktery se pak déli na pFislusné kusy dle
pozadované délky.

parametry lze v systémech Helios sledovat.
Jednotlivé stroje z dané skupiny typu jsou razné
zameénitelné. Napf. vyrobek mohu vyrabét

na libovolném lisovacim stroji s pfitlacnou

silou X avice. Tento fakt Ize povaZovat za
specifikum zejména v plastikarské vyrobé.
Obdobna zaménitelnost bézné nebyva mozna.
V systémech Helios si s timto poradite i v ka-
pacitnich planech jako takzvané ,alternativni
pracovisté”. Sledovani zmetkovosti, pfipravneé
doby (,sefizovaci casy"), opotfebeni forem nebo
odvadéni pomoci carovych kodu - i toto jsou
zakladni pozadavky v tomto druhu vyroby.

Systémy Helios pro plastikafskou vyrobu jsou
specializované ERP feSeni, které obsahuje
veskerou potfebnou funkcionalitu umoZujici
snadnou a rychlou implementaci v podnicich,
které realizuji vyrobu a dodavky v oblasti
plastikafiny.

» provazanost nakupniho a vyrobniho planu
» fizeni expedicnich procest vEetné tisku transportnich etiket a zasilani

aviz o dodavce

» podpora sbéru dat pomoci ¢arového kédu (oblast vyroby &i skladu)



BranZe v systémech Helios

Technicka pfiprava vyroby

— snadné pofizovani kusovnikt a postupd, importy dat
z CAD aplikaci

- prukazné terminové zménaoveé Fizeni

— dohledani historie zmén a podpora funkci pro
hromadné zmeény

— podpora norem 1SO

— kopirovani dokumentace z podobnych vyrobku

Tvorba kalkulaci

— definice kalkulacnich vzorct

— definovani nakladu na jednotliva strediska nebo
pracovisté

— bilancovani nakladu v jednotlivych polozkach
kalkulagniho vzorce

Podpora obchodni a nabidkové ¢innosti

- tvorba nabidkové dokumentace

— podpora kalkulace nakladu pro nabidkovou ginnost

— moznost simulace kapacitniho a materialového
zajisténi nabidek

Varianty a alternativy

— moznost zamény materiald jak na drovni
kusovniku, tak na karté materialu

— definice nahradnich operaci na trovni
technologického postupu nebo pracovisté

— zohlednéni alternativ pfi pfipravé skladovych
dokladt nebo v kapacitnim planovani

— rlizné varianty technologie vyroby dané soutasti

— vybér varianty vyrobku pfed zadanim do vyroby
nebo pfi prevedeni do skladu

Optimalizace zasob

— automatické generovani pozadavku na nakup
i na vyrobu

— optimalizace nakupu

— blokovani materialt pro vyrobu

— porovnavani materialové potfeby se stavem
skladu s ohledem na budouci pohyby

Sledovatelnost ve vyrobé

— dohledani stavu rozpracovanosti zakazky

— zpétné dohledani pficiny reklamace

— sledovani a evidence jednotlivych SarZi nebo
vyrobnich ¢isel ve vyrobé i na skladech

— moznost sledovani historie zmén kusovnikd
a postupl na jednotlivych vyrobnich pfikazech
formou odchylkového Fizeni

— ocenéni zasob ve vyrobé i na vyrobnich meziskladech
v jednotlivych polozkach kalkulagniho vzorce

Podpora fizeni jakosti
— planovani a evidence kontrolnich operaci
— propojeni se systémem Fizeni jakosti Palstat
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Planovani a optimalizace kapacitnich zdroju

— budouci i zpétné planovani vytizenosti jednotlivych
zdroju

— kombinace reZimu omezenych a neomezenych
kapacit zdroje

— definice planovacich kalendarl na jednotlivé zdroje

— grafické vystupy z kapacitniho planu

MRP planovani zdroja

— planovani skladovatelnych zdroju
— planovani vice pobockové firmy
- planovani podle predstavitelu

— podpora obchadniho planovani

Kooperace

— definice poZadavku na kooperace

— tvorba kooperatnich objednavek a evidence
kooperaci

- sledovani stavu zboZi v kooperaci

Sbér dat pomoci terminald

— tisk ¢arovych kaédu v ramci vyrobni dokumentace

— pouzivani ¢arovych kadd k odvadéni vyroby nebo
na skladech

— moznost sbéru dat pomoci stacionarnich nebo pre-
nosnych terminald

— podpora vzajemné komunikace terminalu se strojem

Uttovani nedokonéené vyroby

— moZnost automatického zatgtovani prirastku
a Ubytkl nedokoncené vyroby

- sledovani obratt nedokoncené vyroby za libovolné
obdobi

— zobrazeni stavu nedokoncené vyraby k zvolenému
datu

— tok vyrobnich nakladud ve struktufe kalkulagniho
vzaorce

— automatizované rekalkulace a pfecenéni
nedokoncené vyroby

— rozvrhovani fixnich nakladd do cen vyrobku

Vyhodnocovani zakazek

— porovnani planovanych a skutecnych nakladu
na vyrobnim pfikaze nebo na zakazce

- vyhodnocovani, tvorba tiskovych sestav, tabulek
a vykazu

— moznost uzivatelsky jednoduchého vytvareni
vlastnich sestav

— podpora tvorby libovolnych kontingentnich
tabulek pfimo v systému

— export dat do MS Office (Word, Excel, TXT, html)
a zaslani dokladi emailem &i faxem



Vybér
z referenci

Pfipadova
studie
Kasko
spol. s r.o.

Kontakty

Elplast spal. sro., AVT, s.r.0., REKO, s.r.o., EKO PET a.s., FORMPLAST PURKERT s.r.0., Igor Lanik

- Techservis, IPC plast spol. s r.0., Jan Kalina-vyroba tésnéni, Kasko spol. s r.o., Letoplast s.r.o.,
LINAPLAST s.r.o., MAPLAST CZ s.r.0., Form s.r.o., Mikron Chomutov, s.r.o., PLASTIA s.r.0., PLASTKOV
MR a.s., Plzefiské dilo, vyrobni druzstvo, PROFILY, spol. s r.0., TNS SERVIS, s.r.o., UNIPLAST Pardubice
s.r.o, Vyva Plast s.r.o.,, DYNAFLEX CZ s.r.0., Rynoltice, Rekufol, spol. sr.0., Polimoon a.s.

Spoletnost Kasko byla zaloZena v roce 1992. Od svého
vzniku je ryze teskou spoletnosti bez Gtasti zahra-
niéniho kapitalu. Hlavnim podnikatelskym zameérem
je vyvoj a vstrikovani plastovych vyliskd, konstrukee,
vyroba forem a nastroju.

Z pocatku byla vyroba zaméfena spise na vyrobky
urtené do spotfebitelské sité jako napfiklad rizné
autodopliiky, obuvnické komponenty a vyrobky nebo
jiny doplikovy sortiment. Pozdgji se sortiment vyroby
rozsifil o dodavky sériovych dili zejména pro automo-
bilovy a elektrotechnicky pramysl.

Spoletnost vsadila zejména na kvalitu svych vyrobkl
a proto se rozhodla vybudovat systém kvality dle ISO
9002 a VDA 6.1, ktery Gspésné uvedla do praxe v roce
1998 a v roce 2001 probéhla nasledna recertifikace.

V roce 2000 byla zahdajena priprava certifikace dle
normy ISO 14001 a EMAS, ktera byla v roce 2002
lspésné zavriena ziskanim certifikatu dle normy ISO
14001 a vydanim ,Prohlaseni k Zivotnimu prostfedi dle
EMAS".V roce 2003 byla spoletnost tspésné certifiko-
vana dle novych pozadavkt normy ISO/TS 16 948,

Pfinosy ziskané implementaci feSeni Helios:

— Ziskaniinformaci o skutetném stavu vsech skladu.

— SniZeni celkovych skladovych zasob.

— Moznost centralizovaného zpracovavani dodavatel-
skych objednavek.

— Zastupitelnost jednotlivych zaméstnancu.

— Presné vycisleni vykonu jednotlivych pracovist,
stroju, stfedisek i zaméstnancu.

- Integrace se systémem pfenosu elektronickych dat
EDI (automaticky import pfijatych odvolavek, gene-
rovani elektronickych dodacich lista).

— Sledovani nakladd a vynost konkretnich zakazek.

— Efektivni tvorba statistickych hlaseni (Intrastat).

— Modularita systému - moZnost rozsifeni o uzZiva-
telsky definované moduly (odvadéni vyroby pomoci
terminald ve vyrobé).

- MoZnost propojeni s jinymi systémy na bazi MS
SQL.

— Kvalitni podpora uZivatelt kvalifikovanymi konzul-
tanty a telefonickou hotline.

Vyuzivané moduly:

Jadro, Banka, Celni pfipady, Cizi mény, CRM, Intrastat,
Kontrakty, Manazerskeé rozhrani, Majetek, Mzdy,
Obéh zbozi, Organizatni struktura, Personalistika,
Pokladna, Posta a faktury pfijaté, Technicka pFiprava
vyroby, Rizeni vyroby + kapacitni planovani, Ucetni
vykazy, Utetnictvi, Zakazky,Terminaly ve vyrobé
(uzivatelska nadstavba).

LCS International, a.s.
Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4

tel.: +420 244104 1M
fax: +420 244104 444
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Videfiska 55

639 00 Brno

tel.: +420 532 303 404
fax: +420 532 303 403
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Bratfi Stefanti 60

500 03 Hradec Kraloveé 3
tel.: +420 495 809 211
fax: +420 495 809 212
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS Slovensko, s.r.o.
Stromova 13

831 01 Bratislava
Slovenska republika
tel.: +421220 250 000
fax: +421220 250 001
e-mail: infosk@helios.eu
www.helios.eu

LCS Deutschland GmbH
Honower Stralle 98
12623 Berlin - Mahlsdorf
Deutschland

tel.: +49175 960 3199
e-mail: infode@helios.eu
www.helios.eu
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