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Vd'aka novej technologii sa usetrilo 1 800 ton materialu

V hlavnom potrubi sa uvolnil ventil

O pol hodiny nastlpi druha smena

Vyrobilo sa 4 300 generatorov

V tovarni je prave 156 zamestnancov

Tovaren prave sleduje 26 l'udi

Spravne informacie pre spravne rozhodnutia
Informacné systémy Helios
Elektrotechnicka vyroba

RieSenie pre vyrobné podniky v oblasti elektrotechniky
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Elektrotechnicka vyroba

Firmy zahrnuté do elektrobrandzZe sa zaoberaju vyvojom v oblasti elektro
a predovsetkym vyrobou v tejto oblasti, a to ako kone&ni vyrobcovia

(spracovatelia) i prvovyrobcovia. Elektrotechnickd vyrobu je mozné prirovnat
ku strojarenskej vyrobe, ma ale niekol'ko vlastnych Specifik, ktoré si

popiseme niZsie.

Firmy zaoberajlce sa elektrovyrobou zahrfiaju celd
Skalu zameranf a Specifik. Cely odbor je mozné
d'alej rozdelit na vyrobu slabopradu (elektrosu-
tiastky, komponenty do PC a ostatné techniky)

a silnoprudu (generatory, motory, rozvodné skrine,
zariadenia pre elektrarne a pod.). Prva skupina
uvedenych firiem pracuje s hromadnou vyrobou

- vel'kymi sériami jednotlivych vyrobkov, vo
vyrobnom programe maju Sirokd Skalu vyrobkov

a doba, po ktord sa jeden kus konkrétneho
vyrobku pohybuje vyrobou, je vatsinou vel'mi
kratka - maximalne niekol'ko dni. Naopak
,silnoprudové” vyrobné firmy, ktoré ¢asto svoje

finalne vyrobky dodavaji a montuju koncovym
zakaznikom, pracuju z vatsej casti s mensimi
sériami vyrobkov alebo kusovou vyrobou

a doba, po ktord sa vyrobok spracovava, je skor
dlhsia, niekedy az niekol'ko mesiacov. Pomerne
Specifickou oblastou su firmy, ktoré vyrabaju
zlozité komponenty do Hi-tech zariadeni. Takéto
firmy spracovavaju na vstupe niekol'ko tisic
komponentov (sugiastok), finalnym vyrobkom je
potom napr. osadena doska. Vyrobna technoldgia
zahrfiuje mnoho, casto tasovo aj technicky
narocnych operacif a tieto firmy nesu i vel'ké
naroky na organizaciu skladového hospodarstva.

Specifika oblasti elektro z pohl'adu IS

Elektrotechnickd vyroba z pohladu informacéného
systému je vel'mi podobna strojarenskej vyrobe.
Kusovniky su Struktirované, s rozne hlbokou
Grovriou vnorenia. Ku kazdému dielcu je mozné
definovat technologické postupy. Mnohé
elektrotechnické firmy dodavaju svoje produkty
do oblasti automobilového priemyslu. Dochadza
teda tasto k prelinaniu brandzZe automotive

s brandZou elektrotechnickou a strojarenskou.
V oblasti Technickej pripravy vyroby sa kladu
poziadavky na moznost prepojenia s elektro-
technickymi CAD systémami (napr. ORCAD,
PROTEL, PADS a pod.) Vsetky tieto CAD
softvéry dokazu exportovat a importovat data
pomocou MS Excel. Systémy Helios nativne
podporuju prepojenie s MS Excel, pripadne
existuju priame mostiky do niektorych CAD
systémov.
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» Tvorba kalkulacii

» Podpora ponukovej €innosti
» Varianty a alternativy

» Optimalizacia zasob

» Sledovatelnost vo vyrobe
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» Optimalizacia kapacitnych zdrojov

» MRP planovanie zdrojov

» Kooperacia

» Zber dat pomocou terminalov
» Uttovanie nedokonéenej vyroby
» VVyhodnocovanie zakaziek

Spdsob planovania vyroby a nakupu je takmer
totozny so strojarenskou vyrobou, ¢asto sa
vyuZiva integracia tiarovych kédov. Pre spdtnu
sledovatel'nost sa pouZiva evidencia vyrobnych
tisel. Pouzitie ¢iarovych kédov vo vyrobe a na
skladoch vedie ku zniZzeniu chybovosti a zvysSeniu
produktivity prace. Z hl'adiska ekonomickych
agend a pokrytia véeobecnych oblasti firemnych
¢innostiinformacnym systémom nekladu firmy
podnikajuce v elektrotechnickej vyrobe Ziadne
Specifické poZiadavky, ktoré by bolo nutné riesit
inym spdsobom neZ v pripade firiem s inym
odborom podnikania. Je mozné odporucit moduly
pre oblast Ekonomiky, Miezd, Majetku, CRM,
Skladov alebo Obchodu. Tieto oblasti je mozné
pokryt d'alsimi modulmi ERP systémov Helios.
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Technicka priprava vyroby Planovanie a optimalizacia kapacitnych zdrojov
— jednoduché ziskavanie kusovnikov a postupov, importy  — budlce i spatné planovanie vytazenostijednotlivych
dat z CAD aplikacii zdrojov
— dokazné terminové zmenové konanie — kombinacia rezZimu obmedzenych a neobmedzenych
— dohl'adanie histérie zmien a podpora funkcii pre kapacit zdroja
hromadné zmeny — idefinicie planovacich kalendarov na jednotlivé zdroje
— podpora noriem IS0 — grafické vystupy z kapacitného planu

— kopirovanie dokumentacie z podobnych vyrobkov
MRP planovanie zdrojov

Tvorba kalkulacii — planovanie skladovatel'nych zdrojov
— definicie kalkulagnych vzorcov — planovanie firmy s viacerymi pobotkami
- definovanie nakladov na jednotlivé strediska alebo - planovanie podla predstavitel'ov
pracoviska — podpora obchodného planovania
— bilancovanie nakladov v jednotlivych polozkach
kalkulatného vzarca Kooperacia
— definicie poZiadaviek na kooperacie
Podpora obchodnej a ponukovej ¢innosti - tvorba kooperatnych objednavok a evidencia kooperacif
— tvorba ponukovej dokumentacie - sledovanie stavu tovaru v kooperacii
— podpora kalkulacie nakladov pre ponukovu ¢innost
— moznost simulacie kapacitného a materialového Zber dat pomocou terminalov
zaistenia ponuk — tla¢ ¢iarovych kédov v ramci vyrobnej dokumentacie
— pouZzivanie Ciarovych kédov pre odvadzanie vyroby
Varianty a alternativy alebo na skladoch
— moznost zameny materialov na drovni — moznost zberu dat pomocou stacionarnych alebo
kusovniku, ako aj na karte materialu prenosnych terminalov
— definicie nahradnych operacif na drovni - podpora vzajomnej komunikacie terminalu so strojom
technologického postupu alebo pracoviska )
- zohladnenie alternativ pri priprave skladovych Uctovanie nedokonéenej vyroby
dokladov alebo v kapacitnom planovani — moznost automatického zadctovania prirastkov
— rbzne varianty technolégie vyroby danej sicasti a Ubytkov nedokoncenej vyroby
— vyber varianty vyrobku pred zadanim do vyroby — sledovanie obratov nedokancenej vyroby za l'ubovol'né
alebo pri prevedeni do skladu obdobie
— zobrazenie stavu nedokoncenej vyroby k zvolenému
Optimalizacia zasob datumu
— automatické generovanie poZiadaviek na nakup - tok vyrobnych nakladov v Strukture kalkulatného
aj na vyrobu vzorca
— optimalizacia nakupu - automatizované rekalkulacie a precenenie
— blokovanie materialov pre vyrobu nedokoncenej vyroby
— porovnavanie potreby materialu so stavom - rozvrhovanie fixnych nakladov do cien vyrobkov

skladu s ohl'adom na buddce pohyby
Vyhodnocovanie zakaziek

Sledovatel'nost vo vyrobe — porovnanie planovanych a skutocnych nakladov na
— dohl'adanie stavu rozpracovanosti zakazky vyrobnom prikaze alebo na zakazke
spatné dohl'adanie priciny reklamacie - vyhodnocovanie, tvarba tlatovych zostav, tabuliek
— sledovanie a evidencia jednotlivych SarZi alebo avykazov
vyrobnych Eisel vo vyrobe i na skladoch — moznost uzivatel'sky jednoduchého vytvarania
— moznost sledovania histérie zmien kusovnikov vlastnych zostav ) . ‘ .
a postupov na jednotlivych vyrobnych prikazoch - podpora tvorby l'ubovol'nych kontingencnych tabuliek
formou odchylkového konania priamo v’systeme .
— acenenie zasob vo vyrobe i na vyrobnych — export dat do MS Office (Word, Excel, TXT, html)
medziskladoch v jednotlivych polozkach kalkulagného a zaslanie dokladov emailom alebo faxom
vzarca

Podpora riadenia akosti
— planovanie a evidencia kontrolnych operacii
— prepojenie so systémom riadenia akosti Palstat



Vyber
z referencii

Pripadova
Studia AEV

Poznamka

Kontakty

AEV, s.ro., ALPS ELECTRIC CZECH, s.r.0.,, OEZ, s.ro., ELEKTROPRIM KOUTNIK, a.s., CAMEA, spol. s r.0.,

CAMONA spal. sr.o., KPBINTRA s.r.0.

Spolotnost AEV vznikla v roku 1991. Firma sa venuje
vyrobe elektroniky pre automobilovy a letecky priemysel,
zko spolupracuje a dodava vyrobky firmam, ako st
Skoda Auto alebo AERQ Vodochody. Vo velmi kratkej
dobe si motivovana a dynamicka spolognost ziskala
véetkych automobilovych vyrobcov v Ceskej republike,

a to predovsetkym vysokou kvalitou, dodrziavanim
dodacich terminov, odbornou kompetenciou, flexibilitou,
cielavedomostou, absolitnou orientaciou na zakaznika
a prijatelnymi cenami.

Spolotnost AEV postupne rozsirila pdvodné priestory
7250 m2 nastcasnych 5000 m2 vyrobnych priestorov
az 9 zamestnancov sa rozrastla na 190 pracovnikov.

V roku 1994 bola po prvykrat certifikovana podla
systému IS0 9007, v roku 2003 bola recertifikovana
podla noriem ISO 9001:2000 a podla VDA 6.1.

Od pociatku s Helios Orange

Uz v roku 1991, kratko po vzniku spolocnosti, si AEV
vybrala vtedajsiu verziu informacného systému LCS
Helios na vystave uttavného softwaru v Prerave.

Pdvodny systém, eSte bez oznacenia IQ, pontkala

firma LCS ako uceleny subor programov fungujici na
platforme MS DOS. Spolotnost AEV sa pre tento systém
rozhodla okrem iného kvoli kvalitnému spracovaniu
programu pre mzdy a vyuzivala ho prakticky az do
jesene 1999, kedy bolo nutné prejst na nové platformy

a systém vylepsit.

Koncom roku 1999 zacali testy a neskdr samotna
instalacia informac¢ného systému Helios Orange.

Vol'ba tohto produktu bola pre AEV logickym krokom

— predavsetkym s prihliadnutim na mnohorotné
skisenosti s predchadzajlcou verziou aj vd'aka
vybornému pomeru cena/vykon, prijatelnym

nakladom, otvorenosti systému, variabilite, rozsahu

a prispo6sobeniu poZiadavkam uZivatelov. Zaujimavy bol
aj fakt, Ze okrem sluzieb implementatora systému, firmy

CEA Product, si tast instalacie dokazala spolotnost
AEV zaistit sama. K oficialnemu spusteniu systému
doSlo zaciatkom januara 2001 a spolocnost zacala plne
vyuzivat moduly Uetovnictvo, Pokladfa a Banka. Druha
etapa implementacie, ktora bezprostredne nasledovala,
zahrfiovala moduly Obchod, Sklad a Vyrobné moduly.

V zavereCnej tretej etape prebiehajlcej v januari 2002
pribudli moduly Majetok a Mzdy.

Prinos vyrobnych modulov v prevadzke firmy

,Prechod na windows verziu baol v porovnani

s predchadzajucou verziou obrovskym krokom vpred,

aj ked' z vtedajsieho pohl'adu to tak nevyzeralo a ludia
poZadovali navrat verzie z prostredia MS DOS. Dnes by sa
samozrejme uZ nikto vratit nechcel, pretoZe Helios Orange
zarutuje neporovnatelné moznosti oproti DOS verzii,”
poznamenava Zdenék Hasala, pévodny spravca systému
a veduci Gtvaru ekonomiky a dodava: , Z nasho pohl'adu
povazujem za najvacsi posun v poravnani s minulou
verziou rozsiahlost a komplexnost rieseni vyrobnych
modulov. V novej verzii dosiahli najma moduly Technicka
priprava vyroby a Riadenie vyroby znatny pokrok a zaistili
rozvoj prace s datami tohto typu aj u nas.”

VSetky data v moduloch su priebeZzne aktualizované

a AEV vyuZiva vietky moznosti informagného systému
Helios Orange, ktoré moZe v priemyselnej vyrobe pouZit.
Ide napriklad o ¢itacku ¢iarového kédu pre evidenciu
vyrobnych operacii s cielom minimalizacie chybovaosti pri
zadavani dat a zrychlenia tejto ¢innosti. V module Mzdy
sa vyuzivaju importy dat z dochadzkového systému

i spracovanie dat zo stravovacieho systému — evidencia
obedov a napojové automaty. Informacny systém Helios
Orange zatial' zvlada vSetky operacie bezproblémovo.
Pracuje s nim 45 uZivatelov a ti ocefiuju jeho variabilitu,
otvorenost a moznost prispdsobenia systému viastnym
poziadavkam,” dodava Zdenék Hasala.

LCS Slovensko, s.r.0.
Stromova 13

83101 Bratislava
Slovenska republika
tel.: +421220 250 000
fax: +421220 250 001
e-mail: infosk@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4

tel.: +420 244104 1M
fax: +420 244104 444
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Videriska 55

639 00 Brno

tel.: +420 532 303 404
fax: +420 532 303 403
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Bratfi Stefan(i 60

500 03 Hradec Kralové 3
tel.: +420 495 809 211
fax: +420 495 809 212
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS Deutschland GmbH
Honower Stralte 98
12623 Berlin - Mahlsdorf
Deutschland

tel.: +49175 960 3199
e-mail: infode@helios.eu
www.helios.eu
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