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Vyroba plastov

,Dolezité nie je ani tak dobre vyrabat (to by mal byt standard), ale dobre
viest logistiku v smere k zakaznikovi. TakZe ani nie tak ¢o vyrabate a ako to
vyrabate, ale komu to dodavate a ako to dodavate. CiZe oznacenie balenia,
Skatul', paliet, ako to chce odberatel'. Dodavky ,just in time*, EDI, a pod...

(slova uzivatela systému Helios).

Princip vyroby plastov

Zakladnym principom je spracovanie granula-
tu. Ten sa po nutnych Gpravach nasype do stroja.
Podl'a pouZitej formy vznika vyrobok. Vo vacsine
pripadov (30 %) sa jedna o sériovl vyrobu.

Existuju dva typy plastikarskej vyraby:
- vstrekovanie (zlozZité vyrobky) - zakladom je forma

Specifika vyroby plastov

Priprava zmesi

Nakupeny granulat sa musi ¢asto namiesat pre
konkrétnu vyrobnd davku a ususit. Na to su
mieSacky a susicky. Niektoré lepSie stroje obsahuju
integrovanu susicku. Granulat je obvykle vyrobcami
nakupovany konkrétne pre danu spotrebu, ale
moZe sa stat, Ze pocas transportu granulatu od
dodavatela sa m6ze zmenit jeho vihkost (navihne),
preto vyrobcovia (spracovatelia granulatu) obvykle
pouZivaju miesacky a susicky. Farebnost je mozné
docielit jednoduchym sp6sobom: farebny granulat
je v.danom pomere miesany z inych farebnych
substratov.

Stroje - vacsinou to byvaju lisy

Existuju rdzne typy strojov (napr. vstrekovaci,
lisovaci, vakuovaci lis), z hl'adiska ich prepojenia
so systémami Helios to nepredstavuje zasadné
problémy. Jednotlivé stroje mézu mat rézne
parametre, napr. silu vytlactovania, pritlacnua silu

» EDI komunikacia
» prijem a spracovanie odvolavok

- vytlacovanie (rdzne profily) - jedna sa

0 jednoduchsi spdsab vyroby, je tu vel'ky priestor
pre recyklaciu. ,Produktom” je nekonecny pas ne-
jakého vyrobku, ktory sa potom deli na prislusné
kusy podl'a poZzadovanej dizky.

a podobne. Aj tieto parametre sa daju sledovat

v systémoch Helios. Jednotlivé stroje z danej
skupiny typov st rézne zamenitel'né. Napr.
vyrobok méZem vyrabat na l'ubovol'nom lisovacom
stroji s pritlatnou silou X a viac. Tento fakt sa da
povazovat za specifikum najma v plastikarskej
vyrobe. Obdobna zamenitelnost beZne nebyva
mozna. V systémoch Helios si s tymto poradite aj
v kapacitnych planoch ako takzvané ,alternativne
pracovisko". Sledovanie kazovosti, pripravnej doby
(,nastavovacie casy"), opotrebenia foriem alebo
odvadzania pomocou tiarovych kédov - aj toto su
zakladné poziadavky v tomto druhu vyroby.

Systémy Helios pre plastikarsku vyrobu su
Specializované ERP rieSenia, ktoré obsahuju
potrebnu funkcionalitu umoZiujlucu jednoduchu

a rychlu implementaciu v podnikoch, ktoré realizuju
vyrobu a dodavky v plastikarskej oblasti.

» previazanost nakupného a vyrobného planu
» riadenie expedicnych procesov vratane tlace transportnych etikiet

a zasielania aviz o dodavke

» podpora zberu dat pomocou ¢iarového kadu (oblast vyroby alebo skladu)



BrandZe v systémoch Helios

Technicka priprava vyroby

— jednoduché ziskavanie kusovnikov a postupov, importy
dat z CAD aplikacif

— dokazné terminové zmenové konanie

— dohl'adanie histérie zmien a podpora funkcii pre
hromadné zmeny

— podpora noriem 1SO

— kopirovanie dokumentacie z podobnych vyrobkov

Tvorba kalkulacii

— definicie kalkulagnych vzorcov

— definovanie nakladov na jednotlivé strediska alebo
pracoviska

— bilancovanie nakladov v jednotlivych polozkach
kalkulatného vzorca

Podpora obchodnej a ponukovej ¢innosti

— tvorba ponukovej dokumentacie

— podpora kalkulacie nakladav pre ponukovd ¢innost

— moZnost simuldcie kapacitného a materialového
zaistenia ponuk

Varianty a alternativy

— moZnost zameny materialov na Grovni
kusovniku, ako aj na karte materialu

— definicie nahradnych operacii na Grovni
technologického postupu alebo pracoviska

— zohl'adnenie alternativ pri priprave skladovych
dokladov alebo v kapacitnom planovani

- rOzne varianty technoldgie vyroby danej sucasti

— vyber variantu vyrobku pred zadanim do vyroby
alebo pri prevedeni do skladu

Optimalizacia zasob

— automatické generovanie poziadaviek na nakup
aj na vyrabu

— optimalizacia nakupu

— blokovanie materialov pre vyrobu

— porovnavanie materialovej potreby so stavom
skladu s ohl'adom na buduce pohyby

Sledovatel'nost vo vyrobe

— vyhl'adanie stavu rozpracovanosti zakazky

— spdtné vyhladanie priciny reklamacie

— sledovanie a evidencia jednotlivych sarZi alebo
vyrobnych ¢isel vo vyrobe i na skladoch

— mozZnost sledovania histérie zmien kusovnikov
a postupov na jednotlivych vyrobnych prikazoch
formou odchylkového konania

— ocenenie zasob vo vyrobe i na vyrobnych
medziskladoch v jednotlivych polozkach kalkulagného
vzorca

Podpora riadenia akosti

— planovanie a evidencia kontrolnych operacii
— prepojenie so systémom riadenia akosti
Palstat

www.helios.eu

Planovanie a optimalizacia kapacitnych zdrojov

— buduce i spatné planovanie vytaZenosti jednotlivych
zdrojov

— kombinacia rezimu obmedzenych a neobmedzenych
kapacit zdroja

— definicie planovacich kalendarov na jednotlivé zdroje

— grafické vystupy z kapacitného planu

MRP planovanie zdrojov

— planovanie skladovatel'nych zdrojov

— planovanie firmy s viacerymi pobockami
— planovanie podla predstavitelov

— podpora obchodného planovania

Kooperacia

— definicie poZiadaviek na kooperacie

— tvorba kooperacnych objednavok a evidencia
kooperacii

— sledovanie stavu tovaru v kooperacii

Zber dat pomocou terminalov

— tlac ¢iarovych kodov v ramci vyrobnej dokumentacie

— pouzivanie Ciarovych kédov pre odvadzanie vyroby
alebo na skladoch

— moZnost zberu dat pomocou stacionarnych alebo
prenasnych terminalov

— podpora vzajomnej komunikacie terminalu so strojom

Uttovanie nedokonéenej vyroby

— mozZnost automatického zat¢tovania prirastkov
a ubytkov nedokoncenej vyroby

— sledovanie obratov nedokoncenej vyroby za lubovolné
obdobie

— zaobrazenie stavu nedokaoncenej vyroby k zvolenému
datumu

— tok vyrobnych nakladov v Struktdre kalkulagného
vzorca

— automatizované rekalkulacie a precenenie
nedokontenej vyroby

— rozvrhovanie fixnych nakladov do cien vyrobkov

Vyhodnocovanie zakaziek

— porovnanie planovanych a skutocnych nakladov
na vyrobnom prikaze alebo na zakazke

— vyhodnocovanie, tvorba tlactovych zostay, tabuliek
a vykazov

— mozZnost uZivatel'sky jednoduchého vytvarania
vlastnych zostav

— podpora tvorby 'ubovolnych kontingengnych
tabuliek priamo v systéme

— export dat do MS Office (Word, Excel, TXT, html)
a zaslanie dokladov emailom alebo faxom




Vyber
z referencii

Pripadova
Studia Kasko
spol. s r.o.

Poznamka

Kontakty

Elplast spal. sro., AVT, s.r.0., REKO, s.r.o., EKO PET a.s., FORMPLAST PURKERT s.r.0., Igor Lanik

- Techservis, IPC plast spal. s r.0., Jan Kalina-vyroba tésnéni, Kasko spol. s r.o., Letoplast s.r.o.,
LINAPLAST s.r.o., MAPLAST CZ s.r.0., Form s.r.0., Mikron Chomutoy, s.r.o., PLASTIA s.r.0., PLASTKOV
MR a.s., Plzefiské dilo, vyrobni druzstvo, PROFILY, spol. s r.0., TNS SERVIS, s.r.0., UNIPLAST Pardubice
s.r.o, Vyva Plast s.r.o.,, DYNAFLEX CZ s.r.o., Rynoltice, Rekufol, spol. sr.o., Polimoon a.s.

Spolotnost Kasko bola zaloZena v roku 1992. Od svojho
vzniku je vyhradne €eskou spolotnostou bez tcasti
zahrani¢ného kapitalu. Hlavnym podnikatel'skym
zamerom je vyvoj a vstrekovanie plastovych vyliskov,
konstrukcia, vyroba foriem a nastrojov.

Spoctiatku bola vyroba zamerana skor na vyrobky
urcené do spotrebitel'skej siete ako napriklad rézne
autodoplnky, obuvnicke komponenty a vyrobky alebo
iny doplnkovy sortiment. Neskér sa sortiment vyroby
rozSiril o dodavky sériovych dielov najmad pre
automobilovy a elektrotechnicky priemysel.

Spolotnost stavila najmd na kvalitu svojich vyrobkoyv,
a preto sarozhodla vybudovat systém kvality

podla S0 9002 a VDA 6.1, ktory UspeSne uviedla do
praxe v roku 1998 a v roku 2001 prebehla nasledna
recertifikacia. V roku 2000 bola zahajend priprava
certifikacie podl'a normy IS0 14001 a EMAS, ktord bola
v roku 2002 tspesne zavisena ziskanim certifikatu
podl'a normy IS0 14001 a vydanim ,Vyhlasenia k
Zivotnému prostrediu podla EMAS". V roku 2003
bola spolocnost Uspesne certifikovana podl'a novych
poZiadaviek normy ISO/TS 16 949.

Prinosy ziskané implementaciou rieSenia Helios:

— Ziskanie informacii o skutotnom stave vietkych
skladov.

— Znizenie celkovych skladovych zasob.

— MoZnost centralizovaného spracovavania
dodavatel'skych objednavok.

— Zastupitelnost jednotlivych zamestnancov.

— Presné vycislenie vykonov jednotlivych pracovisk,
strojov, stredisk i zamestnancov.

— Integracia so systémom prenosu elektronickych
dat EDI (automaticky import prijatych odvolavok,
generovanie elektronickych dodacich listov).

— Sledovanie nakladov a vynosov konkrétnych zakaziek.

— Efektivna tvorba statistickych hlaseni (Intrastat).

— Modularita systému - moznost rozsirenia
o uzivatel'sky definované moduly (odvadzanie vyroby
pomocou terminalov vo vyrobe).

— MoZnost prepojenia s inymi systémami na baze MS
SQL.

— Kvalitna podpora uzivatelov kvalifikovanymi
konzultantmi a telefonickou hotline.

Vyuzivané moduly:

Jadro, Banka, Colné pripady, Cudzie meny, CRM,
Intrastat, Kontrakty, ManaZérske rozhranie,

Majetok, Mzdy, Obeh tovaru, Organizatna Struktura,
Personalistika, Pokladfia, Posta a faktlry prijaté,
Technicka priprava vyroby, Riadenie vyroby + kapacitné
planovanie, Uttovné vykazy, Uttovnictvo, Zakazky,
Terminaly vo vyrobe (uZivatel'ska nadstavba).

LCS Slovensko, s.r.0.
Stromova 13

83101 Bratislava
Slovenska republika
tel.: +421220 250 000
fax: +421220 250 001
e-mail: infosk@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4

tel.: +420 244104 1M
fax: +420 244 104 444
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Videriska 55

639 00 Brno

tel.: +420 532 303 404
fax: +420 532 303 403
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS International, a.s.
Bratfi Stefan(i 60

500 03 Hradec Kralové 3
tel.: +420 495 809 211
fax: +420 495 809 212
e-mail: info@helios.eu
www.helios.eu

LCS Deutschland GmbH
Honower Stralte 98
12623 Berlin - Mahlsdorf
Deutschland

tel.: +49175 960 3199
e-mail: infode@helios.eu
www.helios.eu
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